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© Dosiersystem fur Vorrichtungen zum Beschichten von Materielbahnen, insbesondere Papier- Oder 
Kartonbahnen 

© Bei Vorrichtungen zum Beschichten von Papier- Oder 
Kartonbahnen (1) sind Dosiersysteme bekannt die eine 
Rakelstange (7) als Dosierelement enthalten, die in einem 
Rakelbett (8) aus elastischem Material gehatten wind. Das 
Rakelbett (8) ist in einem Halter (11) gelagort ond an seiner 
der Rakelstange (7) abgewandten Ruckserte von einem sich 
quer uber dia Arbeitsbreite erstreckenden Druckschlauch 
(14) abgestutzt. 

Nach der Erfindung Ist zumlndest an einer Querselte des 
Rakelbetts (8) ein sich parallel zur Rakelstange (7) erstrek- 
kender, mit Druckluft beaufschlagbarer Dichtschlauch (15) 
angeordnet, urn die an dieser Querseite angeordnete Uppe 
(10) des Rakelbetts (8) gegen die Rakelstange (7) zu drucken. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Dosiersystem fur Vorrich- 
tungen zum Beschichten von laufenden Materialbahnen, 
insbesondere Papier- oder Kartonbahnen, gem&B dem 
Oberbegriff des Patentanspruchs 1. 

Zum Beschichten von Papier- oder Kartonbahnen 
werden bekannterweise Vorrichtungen eingesetzt, die 
ein Auf tragsystem zum Auftragen von Beschichtungs- 
material im UberschuB und ein nachfolgendes Dosiersy- 
stem mit einem Rakelelement aufweisen, das den Ober- 
schuB bis auf das gewiinschte Strichgewicht wieder ab- 
rakelt Das Auftragen und Dosieren erfolgt entweder 
direkt auf die Bahn in einem Bereich, in dem diese von 
einer Walze umgelenkt und abgestutzt wird, oder indi- 
rekt zunachst auf eine ebenfalls die Bahn umlenkenden 
Walze, die anschliefiend den dosierten Film von Be- 
schichtungsmaterial an die Bahn ubergibt 

Aus der DE-A 30 22 955 ist ein gattungsgemaBes Do- 
siersystem mit einer Rakelstange bekannt, die von ei- 
nem Rakelbett aus gumrnielastistischem Material gehal- 
ten wird. Das Rakelbett ist in einem mit dem Maschi- 
nengestell in Verbindung stehenden Halter gel age rt und 
an seiner der Rakelstange abgewandten Ruckseite von 
einem Druckschlauch abgestutzt Mit diesem System 
laBt sich die Dicke des dosierten Films auf der Walze 
oder der Bahn begrenzt uber den Druck im Druck- 
schlauch variieren. Im Rakelbett sind zwei parallel zur 
Rakelstange verlaufende, zur Rakelstange hin offene 
Spulkanale angeordnet, in die eine Spulflussigkeit, z. B. 
Wasser, eingeleitet werden kann, um die Lagerung der 
Rakelstange zu schmieren und eingedrungenes Be- 
schichtungsmaterial zu entfernen. 

Neben den Rakelstangen mit glatter Mantelflache 
werden auch Rakelstangen mit Umfangsrillen einge- 
setzt, mit denen volumetrisch dosiert wird. Das Strich- 
gewicht wird primar iiber den Rillenquerschnitt be- 
stimmt, durch den das Beschichtungsmaterial bei ange- 
preBter Rakelstange durchtreten kann (DE- 
A 34 17 487). 

Um den vom Druckschlauch erzeugten AnpreBdruck 
der Rakelstange gegen die Bahn oder Walze uber die 
Arbeitsbreite lokal unterschiedlich einstellen zu konnen, 
ist nach dem in der DE-C43 41 341 beschriebenen Do- 
siersystem der Druckschlauch quer fiber die Arbeits- 
breite in einzelne Druckkammern unterteilt, die jeweils 
getrennt mit Druckluft beauf schlagbar sind. 

Sowohl die Rakelstange als auch das Rakelbett unter- 
liegen beim Beschichten mit abrasiven Materialien, z. B. 
Pigmentstreichf arben, einem VerschleiB, wobei der Ver- 
schleiB der Rakelstange grdBer ist als der VerschleiB des 
Rakelbettes. Die Rakelstange wird daher haufiger als 
das Bett gewechselt Durch den VerschleiB vermindert 
sich die Dichtwirkung des Bettes gegenfiber der Rakel- 
stange. Es kann Streichfarbe in die Lagerung des Rakel- 
stabes eintreten, was zu unerwunschten Farbablagerun- 
gen im Bett oder an der Rakelstange fuhrt Daruber 
hinaus kann bei einer ungenugenden Dichtung Spulwas- 
ser aus den Spulkanalen nach aufien treten und uner- 
wtinschte Wasserstreifen in der Beschichtung verursa- 
chen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein gat- 
tungsgemaBes Dosiersystem so zu verbessern, daB die 
Standzeit der Rakelstange und des Rakelbettes durch 
eine verbesserte Abdichtung der Lagerung der Rakel- 
stange im Rakelbett verl&ngert wird. 

Diese Aufgabe wird mit den Merkmalen des Patent- 
anspruchs 1 gelost 
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Der zusatzliche Schlauch erzeugt eine Dichtkraft an 
den Lippen des Rakelbettes, mit der sich der VerschleiB 
der Lippen und/oder der Rakelstange sowie Fertigungs- 
toieranzen ausgleichen lassea Daruber hinaus kann der 
s Rakelstab einfacher gewechselt werden, da die Halte- 
kraft der Lippen nicht mehr ausschlieBlich uber deren 
Elastizitat aufgebracht werden muB. Der Abstand der 
Lippen bei entluftetem Schlauch kann somit grdBer ge- 
wahlt werden, erst beim Beaufschlagen mit Druck ver- 
io ringert er sich auf das zum sicheren Halten der Rakel- 
stange erf orderliche MaB. 

Die Unteransprtiche enthalten bevorzugte, da beson- 
ders vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung. 

Wahrend Patentanspruch 2 eine konstruktiv einf ache 
15 Anordnung des Schlauchs im Halter enth&lt, gewahrlei- 
sten die Merkmale des Anspruchs 3 eine gleichmaBige 
Dichtkraft an beiden Lippen des Halters. Das Auftreten 
von zusatzlichen Kippkraften wird vermieden, die eine 
feinfuhlige Regelung des AnpreBdrucks der Rakelstan- 
20 ge uber den Druckschlauch an der Ruckseite beein- 
trachtigen konnte. 

Die Ausgestaltung mit einem vom Rakelbett getrenn- 
ten Druckschlauch nach Anspruch 4 hat den Vorteil, daB 
sich das einem VerschleiB unterliegende Rakelbett un- 
25 abhangig von dem Druckschlauch auswechseln laBt 
Dies ist von besonderer Bedeutung bei der Ausgestal- 
tung nach Anspruch 5 mit einem in Druckkammern un- 
terteilten Druckschlauch, da so bei einem Wechsel des 
Rakelbetts die einzelnen Druckkammern mit ihren Zu- 
30 leitungen im Halter verbleiben konnen. 

Die Zeichnung dient zur Erl^uterung der Erfindung 
anhand von vereinfacht dargestellten Ausfuhrungsbei- 
spielen. 

Fig. 1 zeigt einen LSngsschnitt durch ein Dosiersy- 
35 stem nach der Erfindung. 

Fig. 2 zeigt eine vergroBerte Darstellung des Halters 
mit dem Rakelbett nach Fig. 1. 

Fig. 3 zeigt eine Ausfuhrungsform mit einem vom Ra- 
kelbett getrennten Druckschlauch. 
40 Fig. 4 zeigt eine Ausfuhrungsform, bei der an jeder 
Querseite des Rakelbettes Dichtschlauche angeordnet 
sind. 

In den Fig. 2 bis 4 zeigen die durchgezogenen Linien 
die Form des Rakelbetts im unbelasteten Zustand ohne 
45 Rakelstange. Die Form mit eingelegter Rakelstange ist 
gestrichelt gezeichnet. 

Das in Fig. 1 dargestellte Dosiersystem ist TeO einer 
Vorrichtung zum Beschichten einer Papier- oder Kar- 
tonbahn 1 mit Streichfarbe, wobei die Bahn t im Bereich 
so des Dosiersystems von einer Gegenwalze 2 abgestGtzt 
wird. 

Ebenso kann das Dosiersystem zum indirekten Dosie- 
ren eingesetzt werden, bei dem ein vordosierter Film 
von Beschichtungsmaterial zunachst auf eine Walze auf- 

55 getragen und anschlieBend von dieser in einem Pr B- 
spalt zwischen der Walze und einer weiteren PreBwalze 
an die Bahn abgegeben wird, wie z.B. in der DE- 
A-34 17 487 beschrieben. 
In Drehrichtung der Walze 2 vor dem Dosiersyst m 

6o ist ein Auftragsystem 3 angeordnet; im vorliegenden 
Beispiel ein Dusenauftragwerk mit einer Auftragkam- 
mer 4, die an ihrem ausiaufseitigen Ende von dem Do- 
siersystem abgeschlossen ist An der einlaufseitigen Sei- 
te wird di Auftragkammer 4 von einer mit geringem 

65 Abstand von der Walze 2 endenden Oberlaufplatte 5 
begrenzt, so daB ein Teil des iiber den einstellbaren 
Zufuhrkanal 6 zugefuhrten Beschichtungsmaterials an 
der Einlaufseite OberflieBt, um das Eindringen von Luft 
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und Verunreinigungen in die Auftragkammer 4 zu ver- 
hindern. 

Anstelle eines Dfisenauftragwerks kann auch ein an- 
deres der bekannten Auftragsysteme eingesetzt wer- 
den, z. B. ein Walzen-Auftragsystem, bei dem eine aus 5 
einer Farbkammer schopfende Auftragwalze die 
Streichfarbe an die Bahn 1 heranfiihrt und im Ober- 
schuB auftrigt 

Das Dosiersystera enthalt als Dosierelement eine Ra- 
kelstange 7, die in einem zur Bahn 1 hin teilweise offe- 10 
nen Rakelbett 8 mittels eines Drehantriebs drehbar ge- 
lagert ist Die Mantelflache der Rakelstange 7 ist entwe- 
der glatt Oder mit Umfangsriilen versehen, ihr Durch- 
messer betrSgt 10 mm bis 50 mm, bevorzugte Durch- 
messer sind 12 mm, 25 mm oder 38 mm Die axiale Lan* 15 
ge der Rakelstange 7 entspricht der Arbeitsbreite der 
Beschichtungsvorrichtung, die bis zu 10 m betragen 
kann. Bevorzugt ist die Rakelstange aus Edelstahlgefer- 
tigt und ihre Mantelflache ist verschleififest beschichtet, 
z. B. verchromt oder mit Keramik beschichtet Das die 20 
Rakelstange 7 haltende Rakelbett 8 ist aus einem elasti- 
schen, vorzugsweise gummielastischen, Material mit ei- 
ner Shore-Harte von ca. 80 gefertigt; im vorliegenden 
Ausfuhrungsbeispiel aus Gummi In das Rakelbett 8 sind 
zur Rakelstange 7 offene Kaniile 9 eingearbeitet, in die 25 
wahrend des Betriebes Wasser als Schmier- und Reini- 
/ gungsmittel eingeleitet wird Ffir einen sicheren Halt 
; der Rakelstange 7 wird die Cffnung des Rakelbetts 8 
von zwei Lippen 10 begrenzt, die so angeordnet sind, 
; daB die Rakelstange 7 umfanglich fiber einen Bereich 30 
von mehr als 180° vom Bett 8 umfaBt ist. 

Das Rakelbett 8 ist in einem zur Bahn 1 hin offenen 
Halter 1 1, z. B. aus Aluminum-StrangguB, uber den er- 
Torderlichen Stellweg moglichst reibungsarm begrenzt 
ibeweglich gelagert, der in einem an einem Tragbalken 35 
) 12 befestigten Klemmbalken 13 festgeklemmt ist. Der 
Tragbalken 12 ist in Richtung zur Walze 2 verstellbar, 
; urn einen vorgewahlten Spalt zwischen der Bahn 1 bzw. 
der Walze 2 und der Rakelstange 7 einstellen zu konnen. 

An seiner der Rakelstange 7 entgegengesetzten 40 
Ruckseite ist das Rakelbett 8 im Halter 11 von einem 
sich quer fiber die Arbeitsbreite erstreckenden und in 
Richtung zur Bahn 1 druckenden Druckschiauch 14 ab- 
gestfitzt, der in einer angepafiten Aussparung des Hal- 
ters 11 angeordnet ist Bevorzugt ist der Druckschiauch 45 
14 fiber einen parallel zur Rakelstange 7 verlaufenden 
mittigen Steg mit dem Rakelbett 8 verbunden. Er kann 
mit dem Rakelbett 8 aus einem Stuck gefertigt sein, wie 
in den Fig. 1, 2 und 4 dargestellt, oder — wie in Fig. 3 
gezeigt — getrennt von dem Rakelbett 7 als eigenes Teil 50 
ausgestaltet sein. Ein getrennt vom Rakelbett 7 ausge- 
bildeter Druckschiauch 14 wird bevorzugt verwendet, 
wenn der Druckschiauch 14 uber die Arbeitsbreite in 
einzelne, getrennt mit Druckluft beaufschlagbare 
Druckkammern unterteilt ist Die Druckluftleitungen zu 55 
den einzeJnen Druckkammern werden durch die Rfick- 
seite des Halters 11 geffihrt und k6nnen gemeinsam mit 
dem Druckschiauch 14 im Halter 11 verbleiben, wenn 
das Rakelbett 8 ausgewechselt werden muB, Die Auftei- 
lung des Druckschlauchs 14 in einzelne Druckkammern 60 
ermoglicht es, den vom Druckschiauch 14 erzeugten 
AnpreBdruck der Rakelstange 7 an die Bahn 1 bzw. 
Walze 2 fiber die Arbeitsbreite lokal unt rschiedlich 
einzustellen, um das Strichbild zu vergleichmaBig n. 

Wesentlich fur die Erfindung ist, daB zumindest an 65 
einer der Querseiten des Rakelbettes 8 ein mit Druck- 
luft beaufschlagbarer Dichtschlauch 15 angeordnet ist, 
mit dem die an dieser Querseite befindliche Lippe 10 in 



Richtung zur Rakelstange 7 gedrflckt werden kann. Der 
Dichtschlauch 15 erstreckt sich parallel zur Rakelstange 
7 fiber die gesamte Arbeitsbreite der Beschichtungsvor- 
richtung und ist bevorzugt in einer seiner Aufienform 
angepaBten Nut des Halters 11 angeordnet, damit er 
sich an diesem abstutzt Bevorzugt ist jeder Dicht- 
schlauch 15 mit dem Rakelbett 8 aus einem Stfick gefer- 
tigt, also in diesen integriert Bei dieser, in den Figuren 
dargestelhen Ausffihrungsform, ist die §u£ere Wand der 
Nut, in der der Dichtschlauch 15 angeordnet ist, vor- 
zugsweise so gestaltet, daB das Bett 8 im Halter 11 bei 
Druck im Dichtschlauch 15 festgeklemmt wird und sich 
bei entlfiftetem Druckschiauch 15 aus dem Halter 11 
entfernenlaBt 

Bei der Ausffihrungsform nach den Fig. 1, 2 und 3 ist 
nur an einer Querseite des Rakelbetts 8 ein Dicht- 
schlauch 15 angeordnet An der anderen Seite weist das 
Bett 8 eine schwalbenschwanzahnliche Verbreiterung 
auf, die den Halter 11 umgreift und so das Eindringen 
von Beschichtungsmaterial in den Halter 11 verhindert 

Bei der Ausffihrungsform nach Fig. 4 ist an beiden 
Querseiten jeweils ein Dichtschlauch 15 angeordnet, so 
daB beide lippen 10 in Richtung zur Rakelstange 7 
gedruckt werden konnen. Der gleichmiBige Druck von 
beiden Querseiten auf die Lippen 10 verhindert ein Kip- 
pen des Rakelbetts 8 im Halter 11, von dem die Feinheit 
der Regelung des AnpreBdrucks der Rakelstange 7 fiber 
den Druckschiauch 14 negativ beeintrachtigt werden 
kdnnte. 

Vor Beginn des Beschichtungsvorgangs wird zu- 
nachst durch Verstellung des Tragbalkens 12 ein vorge- 
wahlter Spalt zwischen der Rakelstange 7 und der Bahn 
1 eingestellt AnschlieBend wird Streichfarbe als Be- 
schichtungsmaterial in der Auftragkammer 4 im Uber- 
schuB auf die Bahn 1 aufgetragen. Der Druckschiauch 
14 wird mit Druckluft beaufschlagt, so daB die Rakel- 
stange 7 in Richtung zur Bahn 1 gedrfickt wird. Die 
Rakelstange 7 rakelt das im OberschuB aufgetragene 
Beschichtungsmaterial bis auf das gewfinschte Strichge- 
wicht wieder ab, wobei sich das Strichgewicht aufgrund 
der reibungsfreien Beweglichkeit des Rakelbetts 8 ge- 
genfiber dem Halter 11 fiber den Druck im Druck- 
schiauch 14 feinffihlig regeln liBt 

Beim Betrieb sind die Dichtschlauche 14 ebenfalls mit 
Druckluft beaufschlagt und pressen so die Lippen 10 
gegen die Rakelstange 7, ohne deren Drehbarkeit we- 
sentlich zu beeintrachtigen. Die Lippen 10 Uegen dich- 
tend an der Rakelstange 7 an und verhindern so das 
Eindringen von Streichfarbe in die Lagerung des Rakei- 
stabs 7 und den Austritt von Flfissigkeit aus den Kana- 
ien 9. Bei der Ausffihrungsform nach Fig. 3 wird zus&tz- 
lich ein Herausfallen des vom Druckschiauch 14 ge- 
trennten Rakelbettes 8 verhindert Zum Wechseln der 
Rakelstange 7 werden die Dichtschlauche 15 entlfiftet, 
um die Klemmkraft der Lippen 10 zu verringern und so 
die Rakelstange 7 einf ach entfernen zu kdnnen. 

Patentansprfiche 

1. Dosiersystem fur Vorrichtungen zum Beschich- 
ten von Materialbahnen (1), insbesondere Papier- 
od r Kartonbahnen, mit einer Rakelstange (7) als 
Dosierelement, die von einem Rakelbett (8) aus ela- 
sfischem Material gehalten wird, das in ein m Hal- 
ter (11) geiagert ist und an seiner der Rakelstange 
(7) abgewandten Rfickseite von einem sich quer 
fiber die Arbeitsbreit erstreckenden Druck- 
schiauch (14) abgestfitzt ist, dadurch g kennzeich- 
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n t» daB zumindest an einer Quers ite des Rakel- 
bettes (8) ein sich parallel zur Rakelstange (7) er- 
streckender, mit Druckluft beaufschlagbarer Dicht- 
schlauch (15) angeordnet ist, um die an dieser Quer- 
seite angeordnete Lippe (10) des Rakelbetts (8) ge- 5 
gen die Rakelstange zu drOckea 

2. Dosiersystem nach Anspruch 1 ? dadurch gekenn- 
zeichnet, daS der Dichtschlauch (15) in einer seiner 
Form angepaBten Nut des Halters (11) angeordnet 
ist. 10 

3. Dosiersystem nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB an jeder Querseite des Rakel- 
betts (8) jeweils ein Dichtschlauch (15) angeordnet 
ist 

4. Dosiersystem nach einem der Anspruche 1 bis 3, 15 
dadurch gekennzeichnet, daB der Druckschlauch 
(14) als vom Rakelbett (8) getrenntes Teil ausgebil- 
det ist. 

5. Dosiersystem nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Druckschlauch 20 

(14) quer fiber die Arbeitsbreite in einzelne Druck- 
kammern unterteilt ist, die jeweils getrennt mit 
Druckluft beaufschlagbar sind. 

6. Dosiersystem nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB jeder Dichtschlauch 25 

(15) mit dem Rakelbett (8) aus einem Stuck gefer- 
tigt ist 
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